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1. Aliminyum Kompozit Paneller

Akpé° Kompozit Panel, on islem yapilrmig boyali iki aliminyum levha arasina digOk yogunluklu polietilen gekirdedin ileri
teknoloji kullanilarak yapistinimasiyla olugmus bir yapi malzemesidir. Akpa@KumpuzIt Panel hafif aliminyum esasl olmasina
kargin metal saglambliinin bir arada sunan, Gstdn dizgdnlik, titregimi absorbe etme, agirn dayanikhlik ve bakim kolayligi sunar.

@
Gindmuzde dzgun, yaratici ve garpici tasanimlarin meydana gelmesinde blytk bir role sahip olan Akpa Kompozit Panel,
Akpa Aliminyum Hendek [ Sakarya tesislerinde magteri memnuniyetini baz alarak en son teknolgji ile 6zenle Gretilmektedir.

Aliminyum Levha
Aliminyum Levha Dig Yhzey
Aliminyum Levha Ig Yiizey
Plastik Dolgu Malzemesi

} KDRUYUCU FiLM
b PVDF

b ALOMINYUM LEVHA
b YAPIGTIRIDI

b LoPE

D YAPIGTIRIDI
b ALOMINYUM LEVHA

: EN AW 3005 [Al Mn1 Mg 0.5)/ H42 - H46
: PVDF / HDPE / PE

: Koruyucu Astar Boya

: Dosuk Yogunluklu PE

2. Akpa‘m Kompozit Paneller’in Avantajlar

« Kompozit panelimiz diger cephe elemanlarina gore daha hafif ve

daha ince olmasina kargin metal saglamligi saglar.

« Uretim tesisimiz 15.000 maf glin kapasiteye sahiptir,
« Urdinlerimizin yizeyi kusursuzdur.

« Gift Tarafli Gretimlerimiz mevcuttur.

+ Ozel dlgulerde esnek bir portféye sahibiz.

= Zengin renk ve desen gegitliligimiz mevecuttur.

= A2, B1 ve B2 dretimi yapmaktayiz,

» Taginmasi kolaydr.

» Bozuk cephe kusurlarini drter.

« Deprem agisindan giivenilir yapi malzemesidir.
Binaya ek yik getirmez.

+ Urtinlerimizde kullamlan hammaddelerin %100 geri
dénlguma vardir.

+ Manta] stresi kisadir.

« Uzun vadede safladi§ avantajlarla ekonomiktir.

3 Akpae'l(umpozit Panel’in Garanti Provizyonu

Garanti Levha+Boya Alt Levha

Urtin Kodu

Parlaklik Renk Tonu

Tebesirlenme

Suresi  Kalinhg Kalinhgr Korunumu Degisimi
' Primebond Plus 047mm+PVDF 0,47 mem X
Primebond 20V ) 40 e +PVDF 0,80 TR =S A E < 5-7 %
Durabond 15Yil 0,30mm+HOP 030mm  >%S0  AE<B-7 8%
0,20 mm+PE >%50  AE<7-10 10%

Rallbond 5Yil 0,20 mm




4, Akpa0 Kompozit Panelde Olgi, Tolerans ve Agirlik Degerleri

Standart Olgil 4 mm x 1250 mm x 3200 mm Kalinhk +0.2 mm
| Kalinlik 2mm - 8 mm En +2/0mm
En 1000 mm - 1600 mm Boy +4 /0mm
‘ Boy 1000 mm’ den 7000 mm’ ye Kadar Ozel Oigiler Diagonal Fark_ Max. 3 mm
AGIRLIK DEGERLERI m"’ de m°* de m°" de m®’ de
Kalinlk Primebond Plus Primebond Durabond Rallbond
4mm 5,5Kg 5,3Kg 5Kg 4,7 Kg
3mm 4,8 Kg 4,7 Kg 4,1Kg 3,8Kg ;
2mm 4,1Kg 4Kg 34Kg 2,9Kg
AGIRLIK DEGERLERIFR ~ m®de m®" de m®* de m* de
Kalinhk Primebond Plus Primebond Durabond Rallbond
4mm 7,32 Kg 7,10Kg - -
3mm 5,76 Kg 5,63 Kg - -

&imm 4,40 Kg 4,16 Kg S =

AGIRLIK DEGERLERI A2

Kalinhik Primebond Plus Primebond Durabond Rallbond
4mm 11,10Kg 10,9 Kg & =
3 mm 8,43 Kg 8,24 Kg = i

2mm 5,72Kg 5,58 Kg = =

5. EN AW 3005 Aliiminyum Kimyasal ve Mekanik Ozellikler

ALUMINYUM LEVHA KIMYASAL OZELLIKER

Element Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti
Minimum - b 4 1 fch- - -
Maximum 0.7 0.8 03 15 06 01 040,01




EN AW 3005 MEKANIK OZELLIKLER

Cekme Mukavemeti[Rm) Mpa 140 [EN 1002)
Akma MukavmﬁT[Rpu.zj Mpa 2170 (EN 1002)
Uzama [A50) % 25 (EN 1002)
Elastisite Modild 70.000
Kalinlik Tolerans mm +0.02 (EN 485/4)
Ean;slik Tolerans rnrn +2/0 [EN 485/4)
- Dazlak (Kenar Dalga] mm d<6 maks.d/f<1 % (EN 485/4)
Dazlik (Bukle) mm d=<B maks. d/fs1% (EN 485/4)
Dizlik (Gapraz Egilme) mm d<6 maks. (EN 485/4)

B. .AkpalQD Kompozit Panelde Kullanilan Boya Test Bilgileri
| pvor | WP | P | Backcoar | METOT |

Primer Boya 5% 2um 5+ 2um 5% 2um 7+ 2um (EN 13523-1)

Kalinlik

Son Kat Boya _ _
25:2ym  20%2pm  20+2pm (EN 13523-1)
Toplam Boya 25 + 3um 25+ 3um 25+ 3um - (EN 13523-3)
Kalinhk
1040  10-80 10-80 20-50 (EN 13523-2)
AEs1(Solid) AEs1(Solid) AEs 1 (Solid) i )
AEs2 (Metallk) AEs2 (Metallk) AEs2 (Metalik] (EN13528-9]
oot | mn | g [ - | masses
Max.25T  Max.25T  Max. 25T : (EN 13523-7)
500Saat 500 Saat 500 Saat . (EN 13523-8)
OO = o | s CRe
L= >100{Solid] >100(Solid)  >100[Solid) "
250(Metalik) ~ 50(Metalik] = 250[Metalik] 240 (EN 1358411
C0 (0" 2000Sast  2000Saat 2000 Saat - (EN13523-10)
Su Dayani A ) e i
Tl cegimeYok  Gegirme Yok ‘ Gegirme Yok . (EN 13523-8]
Rutubet .
Farkhilik Yok Farklilik Yok I Farklilik Yok - [EN 13523-25]) .I




7. Akpa® Kompozit Panel Genel Mekanik Ozellikleri

7.1 Rijitlik
Akpam Kompozit Panel, kendisinden %40 daha agir olan aliminyum levhalarla ayni rijitlige sahip olmasi dolayisiyla
blydk bir avantaja sahiptir.
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Akpa® Alimimyum Galik Fibarcement
Kompozit [3.3mm]) [2.4 mm] [5.8 mm)]
Panel (4 mm)
7.2 Test Degerleri
0,2 gerilme dayanimi 41,43 N/ mm2
Bikilme mukavemeti 150 N/mm2
Cekme mukavemeti 47,80 N/mm2
Atalet moment, | 1580 mm4d/m
Egilme elastikiyeti 49000 N/mm2
Modiil kesiti , Z 1060 mm3/m
Ses iletim kaybi 26 db
Elastisite modUlG 7792,64 Nfmm2
% 50 uzama 28,58
7.3 Uzama

Stres: Axrx12/m

| :Panelin kisa kenar boyu

A :Panel geniglik / yakseklik oranina bagl katsayi

r :Ruzgar basinc

m :6:33 mm’ (%0.2 gerilme dayanimi: 110 N/mm igin)

Bu forml dikkate alindiinda stresin 100 N!mme'yi asmamasi gerekir. Eder agma durumu sz konusu olursa kalic
deformasyon meydana gelir.




7.4 Alt Konstriiksiyon Direnci

Alt konstrikslyon hesaplanirken agatidaki kriterlere dikkat edilmesi gerekmektedir.

+ Maksimum sehim L/200°den bayuk olmamalidir.
+ Izin verilen maksimum stresi asmamalidir.

Bu sebepten;
Stres;
S>RxL2/[8xStres0.2]
Sehim;
S5xRxL4/384xExM < [L/200] olmahdir,

S : Alt konstriksiyon kesit moddld (mm3]

R : Alt konstriksiyona gelen rdzgar basinci [N/mm])
L : Alt konstriksiyon destekleri [mm)

Stres0.2 : %0.2 Alt konstriiksiyon dayanimi (N/mm®)
E : Alt konstriksiyon elastisite moddld [N/mm")

M : Alt konstriksiyon atalet momenti ([mm4])

7.5 Rlzgar Yuki

Razgar hizinin bilinmesi durumunda m® ye digen rlzgar giddeti hesaplanabilir.

Pw = k.q
k : Aerodinamik faktdr [YOkseklige gore 1.2 ile 1,8 arasinda alinir.]
q :ve,’ls

v : Razgar Hizi [m/sn)

Pw : Rizgar giddeti (kg/m?)

7.6 Maksimum Stres

[geniglik] 900 1200 1500 1800 2400 2700 3000
600 14 14 14 14 14 14
900 : 27 30 32 32 3z 32
1200 35 45 51 57 57 57
1500 30 45 55 B8 83 87 88
600 28 28 28 28 28 28
800 53 61 B4 B4 B4 B4
1200 70 . 103
90 109 136*
42 43 43 43 43 43 43
80 91 9 9% 9% 95 98
135*  154* 165* 170* 171* L7
164*  204* 232* 250 260" ~ 267*
Yukarida " *  ile belirtilen ebatlarin digindaki paneller giglendirici olmadan uygulanma kabiliyetine sahiptir fakat
ile gosterilenlerin destekli olarak uygulanmasi s6z konusudur.

"o w




7.7 Gerilme Kuvveti

Kompozit panel ile ilgili gerginlik hesaplamalari aliminyuma gore yapilir. Dizgin dadilmis ylzey etki alanina ve panel kenar
oranlarina gore verilmig katsay tablosu agagidadr.
Buna gore;
omax= xwxb?/t?
= [Kalinlik? --- Palietilen Kalinlik3]/ Kalinhk
? : Panel enl ve boyuna gore baglanti durumuna gore katsayi
W : Rlzgar Basinci [N/mm?]
b :Panel Kisa Kenar Boyu [mm)]

7.8 Su Yalitim

Su yalitiminin esas amaci, baglanti yapilacak noktada sizdirmazlik saglamaktir. Bu iglem silikon, polistlfid ve politiretan
ile yapilabilir. Silikon ve diger dolgu malzemelerinde uygulama sonra bir miktar gekme gortlebilir. Silikon diger malzemelere
gore geg yaglanmasi ve sicakliktan dolayl bozunmamasi nedeniyle daha avantajhidir.
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8. Koruyucu Bant Kullanim Amaci ve Panel Montaji
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Akpa“l(nmpuzit Panel’ de kullamlan koruyucu folyo, drandn fiziksel dzelliklerini kaybetmeden kullamilacadl noktaya ulastinimasini saglar.
UV dayarimi ylksektir. Cikartilmas: kolaydir. Cikartildiginda yapiskan izi birakmaz. ROHS standartlanna uygundur. Montaji tamamlanan
Kompozit Panel 180° agiyla sokilmelidir. Panel montajina kadar, koruma amacl olarak koruyucu bantin sokilmesi tavsiye edilmez.

Kompozit Panel montajinda dikkat edilmesi gereken noktalardan birisi de ; koruyucu folyo Gzerinde bulunan ok yonlerinin ayni dogrultu
da olmasidir. Koruyucu folyo da belirtilen bu ok yonleri aliminyumun boyanma iglemi yonunt ve alliminyum kompozit panel Gretiminde
tretim dogrultusunu gasterir.Ok yonleri farkh kullanildigi durumlarda ayni renk Gzerinde farkli tonlann olugsmasina sebebiyet vermektedir.
Bu durumun olmamasina karsilik, ayni dogrultuda montajin yapilmasini éneririz.




9. Akpaa' Kompozit Panellerde Palet, Sevkiyat ve Stoklama Rehberi

Akpa Aliminyum’ da Kompozit Paneller dzenle paletlere konulmakta ve paketlenmektedir. Panellerin tasima esnasinda ve stok
alaninda korunmasi icin asagidaki sekilde gorindagu gibi paletlenmektedir.

Akpa Aliminyum’ da Kompozit Panellere forklift ve dzel aparatla oldukga hizh bir gekilde ylklenebilmektedir. Ayrica konteymir
bazinda 20°lik ya da 40'lik olacak rahatlikla yikleme yapiimaktadir.

Akpa Kompozit Paneller rutubetsiz ve temiz bir alanda stoklanmalidir. Konuldugu zeminden su ve nem almamalidir. Paneller zarar
gbm';mesl igin karton, késebent vb. koruyucular kullanimalidir. Stoklanma stresi 6 aydan fazla olmamalidir, hkp?’ Kompozit Paneller st
Uste B palete kadar stoklanabilir. Kompozit Paneller herhangi bir misteri talebi olmadif durumlarda 50 ve 100°er adetlik standart dlgtlerde
paletlenmektedir.

9.1 Montaj Esnasinda Kullanilan Dolgu Malzemesi igin Genel Ozellikler

Dolgu Malzemesi olarak Polidiretan, Silikon ve Polisilfid kullanilir.

Genel Ozellikler Politretan Silikon Polisdifid
Bir Arada Tutabilme < - :
Kabiliyeti Iyi Mikemmel iyi
Yaglanmadan Dolay
Bozulma Orta Cok Az Orta
Sicakliktan Dolay: _
Aozt Orta Cok Az Orta- Cok
Dolum Sonrasi Cekme Az Az Az
Yorgunluk Dayanimi Mikemmel- lyi Mikemmel iyi
Faydanilabilir Isi Araligs -20/70C _ -4o/120C -20/80C _
Have 3t sona iyi Mikemmel Mikemmel - fyi

Dayanim




10. Akpa“’l(ompozit Panel'in isleme Teknikleri ve Dolgu Malzemesi
10.1 isleme Teknikleri

10.1.1 Kesme Islemi

Kesme iglemi testere ya da oyma testere ile yapilabilmektedir.

10.1.2 Oluk Agma

Oluk Agma 90 derecelik bir kdge dondsgd igin, 110 derecelik bir kertme bigagiyla kertiimesi
tavsiye edilmektedir. Kerterken dig kisminda 0.2 - 0.4mm lik gekirdek kismin da kalmasina
dikkat edilmelidir.

10.1.3 Delme

Kompozit Panel delme iglemi burgulu matkapla yapilir.

10.1.4 Kontur

Bu islem oyma testere , kontur testeresi ve freze makinasi ile yapilabilir.

10.1.5 Bicme
Bu iglem giyotin ile yapilabilir.

10.1.6 Delme

Bu iglem delme makinasi ile yapilabilir.

10.1.7 Bakme

Bu iglem bitkme silindirleri ve katlama tablasi ile yapilabilir. 3 mmve 4 mm igin minimum
bikdlme yarigapi tekli igin 40 mm, paralel igin 50 mm’ dir. 6 mm igin minimum bukGime
yarigapi tekli igin 55 mm , paralel igin 80 mm “dir.

10.1.8 Yapigtirma
Bu islem metal yapistinicisi ile yapilabilir.

10.1.9 Perginleme
Bu iglem pergin ile yapilabilir.

10.1.10 Vidalama
Bu islem metal vidalar ile yapilabilir.

10.1.11 Kaynaklama
Bu iglem sicak hava kaynadji ile yapilabilir.

10.1.12 Kenetleme
Bu iglem kose birlestirici profiller ile yapilabilir.




11. Akpao Kompozit Panellerde Temizlik ve Bakim

Kompozit Panel yilda en az bir defa ilik deterjanli su ve yumusak temizleme bezi ile temizlenmelidir. Kullanilan bitdn temizlik ajanlannin
PH'1 5-8 araliginda olmalidir, Silme Iglemini sabit ve kuvvetli olmayan bir basingta yapiniz. Lekeleri gidermek igin deterjan isleminden
sonra bal su ile paneli yikayiniz.

Yapllmamasi Gerekenler :

- GUglh alkali temizlemne ajanlan kesinlikle kullanilmamalidir. [Potasyum Hidroksit, Sodyum Karbonat, Kostik Soda... )

+ Ayni sekilde glicld asidik temizleme sjanlan ve agindinc ajanlar da kesinlikle kullamimamahdir,

+ Panel ylzeylerini 40 C’ den yiksek sicaklikta su ile yikamayiniz. Yaksek sicakliktaki sivi boya tabakasina zarar verebilir,
« Zimpara, bulagik teli ve agindinc: malzemelerle temizlik yapmayin, ylzeyi gizebilir panele kalici hasar verebilirsiniz.

+ Deniz suyu kullanmayiniz.
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